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MATERIALY
CIERNE

W asortymencie LERG znajduja sie drobnomielone
zywice nowolakowe wykorzystywane jako lepisz-
cze przy produkcji oktadzin ciernych, czyli klockéw
i szczek hamulcowych, oktadzin sprzegtowych itp.
Zywice te dostepne sg w wersjach dostosowanych
do indywidualnych potrzeb klientow.




WLASCIWOSCI ZYWIC
. SYMBOL : iy y
i ZAWARTOSC TEMPERATURA CZAS ZAWARTOSC : 2 POZOSTALOSC NA SICIE
N OWO LAK DROGA PLYNIECIA UROTROPINY TOPNIENIA UTWARDZANIA WOLNEGO FENOLU ZAWARTOSC WODY ANALIZA LASEROWA
—’ PN-EN ISO 8619 PN-EN ISO 760
¥ P [mm] METODA WLASNA PN-EN ISO 3146 PN-EN ISO 8987 METODA W1ASNA 1%] NA SUCHO
, %] [°cl [s] [%] : [%]

MD 2/3B 30-60 7,5-8,5 min. 78 40-60 max. 0,9 max. 1,0 0,045 mm: 4-8

MD 2/4 45-55 8,7-9,5 - 50-90 max. 0,5 - 0,045 mm: 5-11
MD 2/5 50-70 7,0-78 min. 77 100-120 max. 0,9 - 0,075 mm: max. 2,0

MD 2/7 24-28 7,0-8,0 ok. 90 80-100 max. 0,2 max. 1,0 0,075 mm: 1-3
MD 2/8 15-25 8,5-9,5 min. 80 25-50 max. 0,9 i 0,075 mm: max. ,0;

MD 2/10 17-23 9,0-10,0 min. 85 50-90 max. 0,2 0,045 mm: 8-14

: MD2/11 25-30 8,7-9,3 min. 85 50-90 max. 0,2 0,045 mm: 8-14

_ MD 2/12 12-16 7,5-9,0 min. 90 90-120 max. 0,5 0,045 mm: 5-15

d . ]

< MD 2/13 16-22 8,6-9,6 max. 4,0 0,053 mm: max. 25

] m MD2/15 12-18 8,0-9,0 min. 90 50-90 max. 0,8 0,090 mm: 0-7

m MD 2/17 45-55 8,7-9,5 70-90 max. 0,5 0,045 mm: 5-11

i ---.

- — MD 2/19 12-15 7,8-8,2 75-90 max. 0,9 0,075 mm: 5-7

I MD 2/22 20-25 9,0-10,5 min. 85 30-50 0,045 mm: 5-7

. @ — . MD 2/23 20-30 6,8-7,8 ok. 97 110-170 max. 0,2 0,045 mm: 8-14
E@ ‘ MD 2/24 32-48 8,0-9,0 78-85 max. 0,8 0,200 mm: max 1,5
. . MD 2/25 45-52 8,7-9,3 70-90 80-120 max. 0,2 max. 1,0 0,075 mm: max. 2,0
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ZYWICE OPRACOWUIJEMY
POD INDYWIDUALNE
WYMAGANIA KLIENTOW

Kazdego roku Lerg wprowadza na rynek okoto 100
nowych i zmodernizowanych produktéw. Jakosé wy-
robéw potwierdzajg nagrody i certyfikaty m.in. DNV
GL, Certyfikat Systemu Zarzadzania ISO 9001:2015,
czy tez Polska Nagroda Inteligentnego Rozwoju.

Lerg posiada dobrze wyposazone zaplecze badaw-
czo - rozwojowe na terenie zaktadu. Wspdtpracuje
takze z miedzynarodowymi osrodkami badawczymi,
nieustannie opracowujac nowoczesne rozwigzania
dla Klientéw, zapewniajac im optymalne rozwigza-
nia technologiczne.

Ze wzgledu na réznorodnos¢ zastosowan zywic
nowolakowych, jak réwniez specyficzne profile
produkcji naszych odbiorcéw, technolodzy z dziatu
rozwoju firmy LERG prowadza ciggta wspotprace
z Klientami dostosowujac parametry zywic do ich
potrzeb, zapewniaja swoim Odbiorcom profesjo-
nalny serwis wdrozeniowy, jak réwniez prowadza
szkolenia techniczno - aplikacyjne w zakresie prze-
twarzania zywic.
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PUSTKOW - OSIEDLE 59D
39-206 PUSTKOW 3

tel. + 4814 680 62 11
fax: + 48 14 680 63 00
lerg@lerg.pl
www.lerg.pl

DZIAt HANDLOWY
tel. +48 14 680 63 54
tel. + 4814 680 62 44
handel@lerg.pl

DZIAL OBStUGI KLIENTA
tel. +48 14 680 62 19

tel. + 4814 680 65 40
dok@lerg.pl

Przedtozone dane sg oparte na naszej ak-
tualnej wiedzy i doswiadczeniach i stuzg
do rozwazenia mozliwych zastosowan. Ze
wzgledu na wiele czynnikow, ktore moga
miec¢ wplyw na przetworstwo, przedsta-
wione informacje nie zwalniaja przetwor-
cow z odpowiedzialnosci przy stosowaniu
naszego wyrobu i nie moga byc traktowa-
ne jako gwarancje przez nas udzielane, ani
tez nie moga stanowic¢ podstawy do ja-
kichkolwiek roszczen z ich strony.




